[bookmark: _GoBack]Вопросы для подготовки к экзамену по дисциплине «Обработка материалов резанием»

1. Виды движений при резании. Координатные системы, поверхности и плоскости, применяемые для определения углов лезвийного инструмента (по ГОСТ 25762-83).
2. Углы рабочей части инструмента.
3. Особенности геометрии сверл, протяжек, метчиков, отрезных резцов и резьбообразующего и зуборезного инструмента.
4. Кинематические углы резания (на примере точения).
5. Связь между углами инструмента в различных сечениях (на примере спирального сверла). Причины изменения переднего и заднего угла сверла по длине лезвия.
6. Определение элементов режима резания.
7. Размеры и формы срезаемого слоя при точении.
8. Размеры срезаемого слоя при лезвийной обработке отверстий.
9. Размеры срезаемого слоя при цилиндрическом фрезеровании фрезами с прямыми и винтовыми зубьями.
10. Деформации при резании. Схема деформаций при резании. 
11. Типы стружек. Особенности стружкообразования у титановых сплавов.
12. Усадка стружки как характеристика деформации срезаемого слоя.
13. Определение коэффициентов уплотнения стружки. Свободное и несвободное резание.
14. Относительный сдвиг.
15. Определение скоростей деформации, сдвига и движения стружки.
16. Связь между относительным сдвигом и коэффициентом утолщения стружки.
17. Текстура стружки.
18. Напряженное состояние зоны стружкообразования. Зависимости для оценки нормальных и касательных напряжений.
19. Особенности контактного взаимодействия при обработке резанием. Зона пластического и упруго контакта на передней поверхности резца.
20. Распределение нормальных и касательных напряжений на передней поверхности инструмента и их расчетная оценка.
21. Особенности трения при резания. Понятие среднего коэффициента трения.
22. Наростообразование при резании металлов, причины образования нароста. Меры борьбы с наростом.
23. Теоретические зависимости для расчета сил резания при точении.
24. Схема сил резания при точении. Эмпирические зависимости для определения сил резания при точении.
25. Смысл поправочных коэффициентов в формулах сил резания.
26. Силы резания и мощность при обработке отверстий осевым инструментом.
27. Понятие стойкости инструмента и допускаемой скорости резания.
28. Влияние различных факторов на скорость резания при точении.
29. Зависимость между стойкостью и скоростью резания.
30. Влияние глубины резания и подачи на скорость резания.
31. Эмпирическая зависимость для скорости резания при точении, смысл поправочных коэффициентов в формуле скорости резания при точении.
32. Эмпирические зависимости для скорости резания при обработке отверстий.
33. Скорость резания при фрезеровании.
34. Износ режущих инструментов. Внешнее проявление изнашивания.
35. Критерии затупления режущего инструмента.
36. Причины износа режущих инструментов.
37. Ресурс (производительность) режущего инструмента. Обоснование порядка выбора элементов режима резания.
38. Оптимальные режимы резания и ограничивающие факторы процесса.
39. Влияние технологических сред на процесс резания.
40. Способы подачи технологических сред в зону резания.
41. Методы определения оптимальной скорости резания.
42. Последовательность расчета стартовых параметров режимов резания. Ограничения на подачу при назначении режимов резания.
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